DESCRIQAO R ;
‘ Cadelra aIta ‘de: allmentagéo mfantu dobréveI'

ja

_DIMENSOES E TOLERANCIAS '
o Altura: 1050 mm +/- 50'mm'
‘e Largura; 560 mm +/- 50 mm;

Profundidade: 680 mm +- 50 mm
° Protegéo lateral: mimmo'de 140 mm medidos
do topo da protegao |ateral a superfic1e do
assento; . ' SRR

. mm .

Angulo do encpsto mimmo 60° em relagéo é
‘hor ontal-(se menor. o comprlmento minimo do'

)" €& encosto 'acolchoados com espuma
revestlda de fona vmihca Iammada com teC|do

( ontato com o pISO emborrachadas
ura mini de




25mm dod de pontos de retenéo re as

pernas, tiras subabdominais e tiras de ombro. O
sistema de fixacdo do cinto & cadeira deve
prover seguranca contra quedas e assegurar a
estabilidade da crianga. -

« Pintura dos elementos metéllcos em tinta em
pé hibrida Epdxi [/~ Polléster eletrostatica,
brilhante, polimerizada em estufa, espessura
minima de 40 micrometros na cor cinza.

e Minima de um ano a partir da data da entrega,
| contra defeitos de fabricacdo. -

co JUNTO COLETIVO TAMANHO 01

adeir empnlhével com assento € encosto em

pellpreplleno '~|njetado ou em compensado

o Espessura: 25:8 mm;

e Tolerancia: ate¢ + 2 mm para Iargura e

p 'fundldade € +/- 1'mm para espessura. - '
ARA! TERISTICAS DA MESA

face |nfer|or em ‘laminado melaminlco de balxa
presséo - BP, na cor branca. ‘

«Topos “encabegados com ~fita: de ~bordo
termopléstlca extrudada confeccnonada em PVC

Pés ‘confecmon‘ag:los _em,tubo de ago carbono,
laminado ‘a ‘frio, com costura, secgdo circular
dlémet_ro de 38mm (1 1/2"), em chapa 16
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40mm em chapa 16 ( mm) v :
o Fixagéio do tampo a estrutura através de
parafusos rosca maquina polegada, diametro de
1/4” x comprimento 2", cabega chata fenda
simples.
* Sapatas em pollproplleno copolimero virgem,
isento de cargas minerais, injetadas na cor
laranja, fixadas & estrutura através de encaixe.
eNas partes metélicas deve ser aplicado
tratamento anti-ferruginoso.
* Pintura dos elementos metalicos em tinta em
pé hibrlda Epc‘)XI !/ - Poliéster, eletrostatica,
'ada em: estufa espessura

cl éo 260 mm !

2 'mm-para - Iargura el

! e, +/- 1mm para espessura e +/-
10mm para altura do assento a0 chéo. " ‘

. seguido ' de - verniz
‘bordos.
. Quando fabncado em compensado, o encosto
deve receber revestimento nas duas faces de
laminado’ 'mel'am'inico =‘dé alta. presséo, 0,6 a

frio; zcom ¢ costura dlametro de 20 7mm em
chapa:14-¢1;9mm). -

o Fixacéo - do assento e encosto m;etados a
estrutura. através de . rebites de - repuxo
diametro de 4,8mm, .comprimento 12mm:;




| ¢ Fixag&o do assento em compensado moldado
a estrutura através de rebites de ‘“repuxo’,
diametro de 4,8mm, comprimento 16mm.

e Fixac8o do encosto em compensado moldado
& estrutura através de rebites de ‘“repuxo”,
diametro de 4,8mm, comprimento 18mm.

e Ponteiras e sapatas, em polipropileno
copolimero. virgem, isento de cargas minerais,
injetadas  na cor |aranja fixadas & estrutura
através de encaixe e pino expansor.

eNas partes metdlicas deve ser apllcado
tratamento ~ anti-ferruginoso. que assegure

camara de ‘névpa_

olléster_ eletrostétlca :
'_ ‘brllhante polimerizada em estufa, espessura
inima 40‘ mn,crometros, na cor c;nza.

DIMENSOES E TOLERANCIAS
. Largura 400 mm;

cado em olletlleno pelo
'processo “de” rotomoldagem composto .com
itivo anﬂestétlco e adltwo antl-UV ‘que

) ello tempo.. (sol .
garanflndo a'cor e a resisténcia do produto
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-e Minima de um-ano a partir da data de entrega,
contra defeitos de fabricagdo e
pigmentacéo/coloracéo de pecas.

ESCORREGADOR COM RAMPA E UMA
ESCADA DE DEGRAUS EM POLIETILENO —

ES (PROINFANCIA)
Publico Alvo:

¢ Criangas a partir de 3 anos

Caracteristicas:

e Rampa continua ou com ondulagées e uma
escada de degraus;

« Fixag&o da rampa & escada através de barras
depolnetlleno aterals ou_central,

: ‘seg :
|  Polietileno pelo processo de rotomoldagem,
rcomposto com adltlvos antl-estétlco e aditivo

R$

(PROINFANCIA) -
Descrlgéo- c
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Revestimento na face . _

melaminico de baixa presséo - BP na cor
BRANCA.

» Topos encabegados com fita de bordo em PVC
(cloreto de - polinivinila) com - "primer",
acabamento texturizado, na cor AMARELA,
colada com adesivo "Hot Melting".

eEstrutura da mesa compostas de: Pés
confeccionados em tubo de ago carbono,
laminado a frio, com costura, secgdo circular de
diametro de38mm (1 1/2"), em chapa 16
(1,5mm); Travessa longitudinal em tubo de ago
| carbono, laminado a frio, com costura, seccéo
quadrada de 40 x 40mm, em chapa 16 (1,5mm);
§sas. transversais: em tubo de ago carbono,

sem ‘cargas, m;etadas na
g _ fixadas & estrutura através de
| encaixe. Dimensdes, design e . acabamento
| conforme projeto; - - . :

:I' : Poliéster, eletrostétlca
bﬂlhanfe. polimerizada “em:estufa;:‘espessura
minima de 40 micrometros na cor CINZA
RECOMENDACOES: PO I
¥§~Para fabrlcagao € mdnspensével segulr
projeto:+ ~executivo; . detalhamentos”- .- e
especifi cagées técnicas. '

Y - Todas as partes metalicas _devem ser

nldas ntre; sk par;| melo de solda;. conﬁgurando
tfatamento\anttferruglneso
‘“Ehmmar rebarbas.‘ ;

fabricante: e a A,a»garantla contra defeltos de

fabricagéo de dois anos.. - .

Y Serao, rejeitados, Iotes que apresentarem

desconformldades ou defeltes de fabrqcagao oo
- d

onglnals

BALANQd DE 4 LUGARES COM ESTRUTURA
PRINCIPAL _EM ACO_CARBONO - BA

PROINFANCIA
DESCRIGAO

cnanqasa partlr de trés anos
QIMENSOES'E TOJ.ERANGIAS
4800 mm

R$

+1.004,00
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o Altura minima: 2200-mm; -
e Comprimento:; 4400 mm;
» Tolerancia: +10% (dez por cento).
CARACTERISTICAS
o Selo do INMETRO.
¢ Pegas multicoloridas.
» Nao toxico.
e Estrutura principal em ago carbono com
travessé&o superior em ago de 2,5"x3mm.
¢ Coluna a cada dois assentos, que separe e dé
sustentacgo; o espago de circulagdo entre os
assentos..e a- coluna: devem respeitar os
v requnsﬁos de seguranca estabelecidos. pela(s)

|no a(s) pertlnente(s)

{ l:

aco; deveré ser .utilizado o - sistema. de
_ mowmentagéolarhculagéo em parafusos de ago
‘-com[ dlametro de 7", com movimentagéo sobre

Kait
ét‘ﬁa\?}?és" de. Vganchbs ou sistema similar que
t'mpega desgaste as cordas, devido ao atrito.
¢ Parafusos’de fixagdo a base do tlpo parabolt
em:ago galvanizado, medindo %’x3".

. Cade|ra de balango em ago carbono com tubo

pélé tempﬁ (sm elou: chuva) .garantindo acore a
resisténcia do produto):com barra de seguranga
mével e'assento com encosto.. .

o Flarige -com .quatro furos em- cada: pé de
sustentagéo. -para permitir a fixacdo do
equlpamente através de. parafusos sob base de

' ﬂnté Ppoligster, “com’, espessura. minima

paicrometros. v : N Lo
¢ 0% proditos’ deverdo sér- montados/soldados
através: de ‘processo- MIG/TIG; .proporcionando
acabamento livre: de arestas rebarbas e

saliéncias. -
. odos 'os tubos utnh‘z’ados na fabncagéo dos




ponteiras plasticas para este acabamento. -

e A superficie metdlica do balango devera
receber tratamento anti-corrosdo através do
processo de fosfatizagao.

¢ Os parafusos de fixacdo a base do tipo
parabolt deveréo acompanhar os produtos
GARANTIA

e Minima de um ano a partir da data de entrega,
contra defeitos de fabricagéo e
| pigmentacéo/coloracdo de pecas.

(PROINF. NCIA)
DESCRIGAO

s

oProduto deveré ser. fabricado .em . polietileno
pro

rotomoldagem c0mposto com

oOs produtos devérso - 't'r' as Iaterais
arredondadas m seu acabamento.

p gmentagao/ olorag:éo de pecas.

GIRA-GIRA OU CARROSEL CR

R$
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em ‘chapa ‘de ‘ago 22" (0,756mm), constituido por
12 portas. As portas devem possuir venezianas
para arejamento e possuir pitdo para cadeado;
eN&o sera aceito ondulagbes, ressaltos,
rebarbas ou imperfei¢bes no acabamento dos
roupeiros;

e Devem ser tratados confra oxndagéo com
fosfato de zinco e pintados com tinta especial na
cor platina com secagem em estufa;

e Apbs o processo acima descrito o produto
deve seguir para uma estufa de alta temperatura

para receber a  pintura - pelo - processo
de bi

ntura a po 'cons‘olidando a

S : no mimmo " Possuir
v dlgas internas para ‘evitar arrombamentos
vcomb abertura de. »135° pés removivels com

detalhamentos'
espemﬁcagées técnlcas R
Y- -Todas -as: partes : metéllcas devem ser
unidas:entre si-por meio de solda, configurando
y:ovestrutura  Gnica, devendo receber

¥oicEliminar:crebarbas; .respingos. de.: solda,

esmerilhar juntas.e arredondar.cantos agudos.
Todas »as:.unidades dever&o obter :0. Selo

Identificador:-:de :.Conirdle de :. Qualidade." do

fabricante:.e.. a garantia contra defeltos de

fabricagdo:de:dois-anos: L

¥S...Deve ser: rejeltado lotes. que apresentarem
desconformidades:ou.defeitos de fabricagio. -
X.-Paderdo: -ser.. aprovadas; variagdes. ,;..»nas
especificagdes, para adequagéo: aos padrdes de
cadaifabricante;: desdeque. configure melhoria
de,,.qualldade em relagdo as especificagbes

. €Mm. M
DIMENSOES E TOLERANCIAS
e Larguira: 1500 mm +/= 10 mm;
ltura: 900 mm = 1Q mm

CARAGTERISTICAS P Sl DL
o:Moldura:.com cantos arredondados - em
aluminio anodizado fosco;.

Fundo confecciohado em MDF-10mm

R$




1o Acabamento: em-- chapa ' de ag¢o- ‘branca
magnética; 1 v

e Sistema de fixag&o invisivel permitindo
instalagdo na vertical ou horizontal.

GARANTIA

e Minima de trés meses a partir da data de
entrega, contra defeitos de fabricagéo.

MESA DE TRABALHO EM TAMPO UNICO -

M6 (PROINFANCIA)
DESCRIGAO

e Mesa de trabalho com tampo retangular em
MDF revestido -de laminado melaminico,
montada sobre suporte metalico com dons pés

frodas (PCR) e atendlmento as emgénmas da
|ABNT NBR 9050 a mesa deve possuir altura
I|vre sob o tampo mimma de 730 mm;

‘ : mferlor ‘com ' laminado
melaminico’ de” baixa" presséo (BP), e na face
superior ¢ com Iamlnado melaminlco de alta

textura) : O perﬁl deve ser encaixado e - flxado
com adesivo ao tampo, e ser. mvelado com as
suas superﬂcles

’par’afusoséde rosca com»buChas metéllcas

s Sapatas’ reguléve|_ ;

injetado. - -

) Termmagées de- tubos em pléstlco |njetado na
cor cinza-ou preta, fixadas através de encaixe.
Estas: ndo:devem: poder ser retlradas sem 0 uso
de ferramentas

1.438,00




GARANTIA

e Minima de dois anos contra defeitos de
fabricagé&o a partir da data de entrega, oxidagdo
das partes metélicas e desgaste ou
desprendimento de componentes.

CADEIRA PARA CRIANCAS DE 5 A 6 ANOS -
C4 (PROINFANCIA)
Descrigao:
¢ Cadeira com assento e encosto revestido em
polipropileno copolimero. virgem e sem cargas,
injetados, moldados . anatomicamente,
pigmentados na cor AMARELA e estrutura em
tubo de aco carbono laminado a frio pintado na

i
|'» Encosto da cadeira; 19,8 cm x 39,6 cm
CaractensﬂcaS'
" . ssento e encosto em pollproplleno copo|imero_

poderéo 'ser fabncados “em ¢ compensado
, anat6m|co ‘moldado " ‘a: quente contendo no
minimo cmco l&minas internas, com espessura
méxima :.de. 1,5 mm cada, oriundas de
reflorestamento ou de procedénma Iegal isentas
dé :rachaduras,: & de

iAsetos; 5

DIMENSOES

PROJETO; g ‘ :
& Quandéfabricado ‘em’ compensado,.o assento
deve receber revestimento na face superior de
laminado meélaminico de alta press&o, 0,6 mm a
0,8mm: de' espessura,  acabamento. texturizado,
na-cor AMARELA. Revestimento da face inferior
er:lamina’de;madeira faquéada de 0,7 mm, da
espécie:Eucalyptus:: grandis,: cdm  acabamento
émy:seladof;: seguido de verniz poliuretano,
inclusive: nas: bordos; Espessura: acabada. .do
assento minima:9,7:mme méxima de 12mm:. .-
» Quando- fabricado em compensado o.encosto
deve receber revestimento nas duas faces de
laminado melaminico de alta presséo, 0,6 mm a
0,8mm de espessura, acabamento texturizado,
na.cor. AMARELA,.. Bordos em selador -seguido
de:vemiz: poliuretano.: Espessura. .acabada do
encosto mimma de.9,6:mm méxma de 12,.1




|.chapa.14 (1,9mm) e

e Ponteiras e sapatas, em polipropileno
copolimero virgem e sem cargas, injetadas na
cor AMARELA (ver referéncias), fixadas a
estrutura -através de encaixe e pino expansor.
Dimensdes e design conforme projeto.

¢ Pintura dos elementos metalicos em tinta em
p6 hibrida Epoxi/ Poliéster, eletrostatica,
brilhante, polimerizada em estufa, espessura
minima 40 micrometros, na cor CINZA (ver
referéncias).

RECOMENDA(;OES

,8 Para, fabrlcagéo é mdnspensével seguir
i ' detalhamentos

liminar rebarbas respmgos de solda,
_esmerulhar juntas e arredondar cantos agudos.
Y Todas as _unldades deveréo obter o Selo

Mesa de*reuméo com: tampo retangular ou: oval
m::MBPF:revestido «de: lammadq melamfmco
montada sobre dois. pes: . :
DIMENSOES E- TOLERANCIAS -
o Tampo retangular:.2000.x; 950 mm +/— 50 mm
o Altura; 750 mm.+/-5'mm; S
o Para coquagéo de pessoas em cadelra de

« Tolerancias para camada de tlnta minlmo 40
micrometros /maximo 100 mlcrometros
CARACTERISTICAS

180 . na cor.‘cinza ou- branco com a mesma
tonahdade do laminado do tampo, admitindo-se
peque’na's-“'" v'ariagées*- : decorrentes - das

R$




o Estrutura constitulda de:

- Estrutura em -ago carbono com dois pés, com

trava em MDF entre os mesmos.

- Fixag&o do tampo a estrutura através de

parafusos de rosca com buchas metalicas.

¢ Sapatas regulédveis em nylon ou polipropileno

injetado.

¢ Terminagbes de tubos em plastico injetado, na

cor cinza ou preta, fixadas através de encaixe.

Estas ndo devem poder ser retlradas sem o uso

de ferramentas.

e Pecas injetadas n&o - devem : apresentar
rebarbas, falhas de injeg8o ou partes cortantes.

: Acabamento das partes metélicas em pmtura

“'e’ desgaste -ou
~desprend|mento de-componentes. S

AR UIVO DESLIZANTE EM CHAPA‘DE A 0 -

. Trulhos 'telescéplcos e gwas zmcados em
chapa 18 (1,20mm) ou superior;

. Hast de travamento de gavetas em chapa 16

pit os)\'com SIStema de travamento ‘simultaneo
das gavetas. " '

° Chaves em dupllcata
em todas as

posto

R$
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gal

metalica néo ferrosa cromado ou niquelado.

e Gavetas dotadas "de ftrilhos telescopicos
compostos por guias lineares com rolamentos de
esferas de ago, com capacidade de carga
vertical minima de 45kg e mecanismo contra
escape.

¢ Sapatas niveladoras em metal cromado com
base de polipropileno injetado.

e Pintura em tinta em poé hibrida Epoxi /
Poliéster, eletrostatica, brilhante, polimerizada
em estufa, espessura m(nlma de 40 mlcrometros
| nacor cinza.:

~GARANT'A’J, e : '
e Minima de trés anos a partlr da data de
entrega contra - defeitos de fabricagcdo e

DIMENSOES E TOLERANCIAS DA MESA
« Diametro do tampo: 1000 mm +/- 10 mm;
. Altura 750 mm +/- 5 mm; i

e Toleréncias para camada de tinta: mimmo 40
micrometros lméxnmo 100 micrometros.
QARACTERISTICAS

. Bordos encabegados com perf il extrudado
macico de 1809, na cor cinza, ‘com ‘a mesma
?onahdade do lamlnado do tampo admltlndo se

decada 'materlal (brllho fextura).
eve ser encalxado ‘e" fixado com

o Estrutura constltufda de ' R
- Suporte - de sustentagéo‘ do- tampo,
confeccionado.em tubo de-acgo Iamlnado a frio,
com; costura, pe

R$




com espessura de chapa minima de 1,5 mm;
Coluna central fabricada com tubo de ago
laminado a frio, com costura, com diametro de 3"
(polegadas), com espessura de chapa mimma
de 1,5 mm;
- Pés em numero de quatro, confeccionados em
tubo de ago laminado a frio, com costura, perfil
retangular de 30 x 50 mm, com espessura de
chapa minima de 1,5 mm.
o Fixacdo do. tampo a estrutura através de
parafusos de rosca métrica M6 com buchas
metéllcas

: .de ubos ‘em’ pléstuco lnjetado na
cor preta fixadas através de encaixe.

Estas néo devem poder ser retlradas sem O uso
de

partes metéhcas devem receber solda em toda a
extenséo da uméo
GARANTIA
ide d0|s anos contra defeltos de
cso a parﬁr da’ data~de entrega , omdagéo
ag” ¢ partes = metéhcas g desgaste
despnehdnmente -d4é componentas;

GNJUNTO” PARA~ PROFESSOR -GJP-01
PROINFANCIA} "~~~ - s

. Conjunto para professor composto de uma
mesa e uma cadeira.

- Mesa com tampo em MDP ou MDF; revesﬂdo
na faee superlor de Iammado melamimco de alta

melamimco de balxa presséo (BP) montado
sobre estrutura:tubular de ago.: = -

~‘Cadeira empithavel, com: assento e encosto em
polipropileno = injetado ou em. compensado
anatéomico: moldado montados sobre estrutura
tubular:de aco:: : : x
BIMENS@ES E OLERANClAS DA MESA

.largura e
essura. e +/- 10




mm para altura

CARACTERISTICAS DA MESA _ :
e Tampo em MDP ou MDF, com espessura de
18mm, revestido na face superior em laminado
melaminico de alta presséo, 0,8mm de
espessura, -acabamento texturizado, na - cor
cinza, cantos -arredondados. Revestimento na
face inferior em chapa de balanceamento (contra
placa fendlica) de 0,6mm. Aplicagdo de porcas
garra com rosca métrica M6 e comprimento
10mm.

e Painel frontal em MDP ou MDF, com
| espessura de 18mm, revestido nas duas faces
‘em laminado’ melamimco de balxa press&o.— BP,
cabamento - frost, na cor. cnnza .Dimensbes

8mm’ (espessura) admntmdo—se tolerancias de
| */~-2mm para Iargura e altura e +/- 0,6mm para

oEstrutura composta de IO
‘Montantes . verticais e travessa Iongltudlnal

confecclonados em - tubo. .de .. ago " carbono

Iamlnado a fno com costura,‘ secgao ‘semi-

navess sdpeno confecclonada em tubo de
aco .carbano::Jaminado-a : frio,: com: ,costura,
curvado em formato de “C”, com secgéo circular,
diametro ';3 7_;.5,mm.':*;(1: 14") em: chapa 16
(1 5mm).-. i : .

= Pés: confeccmnados em tubo de ago carbono
Iamlnado a, frio,.com.:costura, secg&o. circular,
diametro. de - 38mm~( 1/27), em;--chapa.:,1.6
HABmm). e e : :
o Fikagdordo: fampom g estrutura através de. 06
porcas..garra rosca métrica M6 (didmetro de
6mmy);. 06 parafuses: tosca; métrica:M6: (didmetro
de-6mm);: .comprlmento 47mm cabega panela
fenda:Phillips. - -
e Fixagéo do. pamel ‘a. estrutura através de
parafusos. : auto-atarraxantes : ,3/16”' X -5/8";
zineados:- o v s
¢ Alétas de fixagéo do’ pamel confeccnonadas em
chapa.de.ago carbono.em chapa-14 (1,9 mm).. .
¢ Fixagfo das ;sapatas {(frontal-e posterior) aos
pés através de rebites: de “repuxo?,: dlametro de
4;8mm; comprimenta 12mm.. <. L
¢ Ponteiras - e sapatas em pohproplleno
copolimero virgem ' isent




|injetadas nacor cinza.

e Nas partes metdlicas deve ser apllcado
tratamento antiferruginoso.

¢ Pintura dos elementos metalicos em tinta em
pé hibrida Epoxi / Poliéster, eletrostatica,
brilhante, polimerizada em estufa, espessura
minima de 40 micrometros na cor cinza. .
DIMENSOES E TOLERANCIAS DA CADEIRA

¢ Largura do assento: 400 mm,

» Profundidade do assento: 430 mm;

» Espessura do assento: 9,7 mm a 12mm;

o Largura do encosto: 396 mm;

| profundidade, - +- frim- para: 'espessura e +-
10mm para altura do assento ao ch3o.
, CARACTERiST|CAs DA CADI.-‘.IRA

de emiz po uretano‘ mclus:ve nos bordos

« Quando ‘fabricado em compensado, o encosto
deve receber revestimento nas duas faces de
laminado melaminico.de alta presséo, de 0,6mm
a 0,8mm de espessura, ‘acabamento texturizado,
na""cor,..cmza Bordos revestldos com. -selador

2:ago-carbono laminado a
dlametro ::.de 20 7mm,, em

(3 anagao do assento e encosto m;etados é
estrutura - através - de - rebites - de.. “repuxo”;
didmetro de 4,8mm, comprimento 12mm,

o Fixagdo do assento em-compensado moldado

o Fixagdo do encosto em.
a estrutura*- atravé d




copolimero’ virgem isento de cargas minerais,
injetadas -na .cor cinza, fixadas a estrutura
através de encaixe e pino expansor.

eNas partes metélicas deve ser aplicado
tratamento antiferruginoso.

e Pintura dos elementos metélicos em tinta em
pd hibrida Ep6xi / Poliéster, eletrostatica,
brilhante, polimerizada em estufa, espessura
minima 40 micrometros, na cor cinza.
GARANTIA

e Minima de dois anos a partlr da data da
entrega, contra defeitos de fabricacao.

MESA RETANGULAR MONOBLOCO - M1

par ' P
‘15mm com re-engrosso de 30mm, revestudo em
-‘-sua face supenor em Iamlnado melaminlco pés.

lammado‘melamimco:'branco bnlhante A flxagéo
do;:tampo:.sera ;par.imeio -de::parafusos. auto:
atarrachantes ‘de2:%4"x-3/16". A estrutura em
acgo de pintura eletrostatica com tinta epéxi em
po, na cor branca fosca, polimerizada em estufa.
Ponieiras de\_acabamento em. pollproplleno .na

estofada, revestida em

couro sintético, dotada de apoio de bragos.
DIMENSéESETOLERANCIAs o ,
e Profundidade util do. assento mimma 470 mm l
maxima:490 mm; o KR

argura itk do. _assento, m[mma 530='mm l
r‘néxrma BS70:mm;:, : L
| #iAltdra ¢h)da: superficue do‘assento minlma 420
fim: méxnma_ 50" mim; < o
o“Extenséo vé |cal (h) utll do encosto mimma
440 mm;. ¢ :
e Largura atil do encosto minlma 530 mm -/
méX|ma 570 mm;
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1.900,00




assento): minima 160 mm / maxima 200 mm;
e Largura do apoio de bragos: minima 100 mm.
CARACTERISTICAS
e Estrutura confeccionada em perfis tubulares de
aco carbono, com secgéo retangular, com
dimensdes minimas de 20x40mm, e espessura
de parede minima de 1,5mm. Pintura em tinta
em pé hibrida Epoxi / Poliéster, eletrostatica,
brilhante, polimerizada em estufa, espessura
minima de 40 micrometros na cor cinza.
¢ Pés metalicos aparentes, cromados ou.em ago
inox, com secgéo circular com didmetro minimo
de .2,: com ponteiras . ajustaveis . metalicas e
v Tem contato com 0 piso em pléstlco :

p 'smét|co Cada um
: - " ger inteiramente
’revestldo em couro smtétlco exceto a parte
_mfenor do assento que deve. ser revestlda de

umna Iammada-ﬁr'(espessura minlma de 10
mih), dermodoique: toda: a superficiedo: mével
seja almofadada:::No :apoio: de..bragos  (parte
s‘uperioﬁdas*Iat'erals) aeéﬁum‘a devera.ser:de no
minimo. 30 :.mm. .de espessura e possmr
densidade minima D-23.

« Almofada - do.: assento confecclonada em
espuma.de-densidade D-33; com minimo de 100
mm desespessura; revestida: com couro sintético;
dotada: de umaisubcamada de técido: ndo:tecido
(ENT). Almofada:dd-encosto’ cornfeccionada em
espuma:de densidade:;D-26.com minimo.de. 100
| mmide espessura, revestida com couro sintético,
| dotada de uma. subcamada de:tecido-néo tecido
(TNT). . L

e AS. almofadas deveréo :ser. fixadas: de .forma
permanente, mas: néo devem apresentar éreas

/ 0 : 108 revestlmentos
textunzado atdxico, |am|nado internamente com
tecido de:.poliéster, .com : gramatura :acima .de
500g/m? e espessura:minima de 0,8mm, .de-odor
neutro,.na cor bege padrdo. PANTONE 16-1406
TPX. v
GARANTIA
»Minima: de dons anos - partlr da data da
entrgga contra defeltos de fabricaggo.

EMPILHAVEL-CB




DESCRICAO

o Cadeira individual empilhavel com assento e
encosto em polipropileno injetado, montados
sobre estrutura tubular de aco, para uso adulto.
DIMENSOES E TOLERANCIAS

e Largura do assento: 480 mm +/- 30 mm;

¢ Profundidade do assento: 430 mm +/- 30 mm;

¢ Altura do assento: 440 mm +/- 10 mm;

e Largura do encosto: 430 mm +/- 30 mm;

o Extenséo vertical do encosto: 250 mm +/- 30
mm.

CARACTERISTICAS

co|e Assento e encosto em polnproplleno copolimero

ra través : de rebltes de “repuxo”,
diametro de 4,8 mm, comprimento 12mm.
oSapatas em pollproplleno copolimero virgem,
-[isenta de cargas minerais, |njetadas na cor azul
é

empolamen y'deve-ser-de-do 0.

] Plntura dos" elementos- metéllcos em’ tlnta em
p6 ~hibrida Epéxi - I < Poliéster; - -eletrostatica;
brilhante, polimerizada em estufa, espessura
minima 40 micrometros,

na~COrcmza -

entréga; contra defeltos de fabricagéo.”

CONJUNTO DE COLCHONETE ”P.Al'aA
USO DES co3

Golchonete de Iamma de espuma ﬂexivel de
poliuretano: para uso:! mfantll certiﬂcado pelb

ABNT: NBR'1«3579 4.7
Dimensdes:

. Compnmento 185cm"" :
oLargura 65cm'

R$

4.512,00




impermeéavel, “¢om” “acabamento  em costura|

'simples e acabamento em cadargo impermeavel;
e Espuma com densidade nominal Kg/m®: D-20.
Norma ABNT NBR 8537 ’
RECOMENDAGCOES:

Y Para fabricagéo € indispensavel atender as
especificagdes técnicas especificas para cada
material.

SOFA EM MATERIAL LAVAVEL - SF1
(PROINFANCIA)
DESCRICAO
e Sofa de dois lugares em material lavavel e pés
em. alumimo e
| DIMENSOES E TOLERANCIAS
e Largura: 1250 mm +- 50 mm;
P ofundldade 750 mm +/- 50. mm;

1= Ma"el'ra de- plnus e eucahpto provemente de
reﬂorestamento ‘com - mumzagéo contra
mofo cuplm 'mlcroorgannsmos s

CO: ,
- Encostos: Densidade D-20
GARANTIA v

de fabncagéo,
desgaste ou
Hesprenalmentb ‘dé’ componentes

CBNJUNTO 'A DE‘ 7 COLCHONETE PARA

DESCRICAO

¢ Colthonete de espuma flexivel de polluretano
DIMENSOES E TOLERANCIAS

. Comprlmento 1000 mm +I-5 mm;

. Largura 600 mim+/-5 mm; :

o Altura: 40 mm +/-10° mm.
CARACTERISTICAS

) Esp ma de~3polluretano ﬂexivel com densidade
D20;in egral (sem colagem horizontal), revestido
em ‘material‘téxtil plastificado (corino), “atéxico,
na cor azul- real, impermeavel, com costura
S|m' _es e ‘acabamento em ‘cadargo impermeavel.

R$




